Co3NiCo

TECHNICKA DOKUMENTACIA, NAVOD, BEZPECNOSTNE
POKYNY, CISTENIE A UDRZBA

CUKROVA VATA typ:
Auto Breeze

Model: #3052EX, 3052-01-000

Upozornenie: Pred prvym spustenim stroja do prevadzky precitajte si pozorne nasledovné pokyny a
riadte sa podla nich. Bez precitania pokynov stroj neuvadzajte do &innosti.

Vyrobca: Dovozca:

GOLD MEDAL PRODUCTS CO. CORNICO Company, s.r.0.

10700 Medallion Drive Dialnicna cesta 16/B, 903 01 Senec
Cincinnati, OHIO 45241-4807 tel: +421 2 4552 3886, fax: +421 2 4552 3887
U.S.A. IC0:35752271

Nazov zariadenia a vyrobca
CUKROVA VATA - Super Floss

Vyrobca: GOLD MEDAL PRODUCTS COMPANY
10700 Medallion Drive, Cincinnati

OHIO,U.S.A.

Popis stroja, hlavné Casti a technické udaje

Stroj na cukrovu vatu pozostava z dvoch oddelitelnych Casti:

a) taniera-, ktory je volne polozeny na spodnej Casti-zakladni. Sucastou taniera je stabilizator na
zachytavanie vaty, ktory sa upina na tanier pomocou kovovych spon.

b) spodna éast’-, zakladfia obsahuje motoricku Cast ktora zabezpeluje otacanie hlavy cukrovej vaty
vo vysokych otakach (3450 ot./min.) a taviacu hlavu ,ktora prostrednictvom 3piraly umiestnenej
v rotacnej hlave roztapa cukor a meni ho aj vdaka odstredivej sily otd€ania na cukrové vlakna, ktoré
sa zachytavaju na obvode taniera.

Specifikacia stroja
prikon: 1500W / 230V-50Hz
hmotnost: 20kg

vykon: 3450 ota€ok / min.

Pouzité materialy na zariadeni.

Tanier mbZe byt zhotoveny z nerezu, hlinika alebo plastu. Stabilizator na zachytavanie vaty je
vyrobeny z plastu. Zakladha je v podstate kovova skrinka, v ktorej su ulozené zakladné, funk&né
jednotky stroja. V hornej €asti - v hlave v urovni uloZenia taniera je ukotvena vyhrevna kovova Spirala.
Hlava pozostava dalej z plastu - tepelne odoIného. Stroj je poloZzeny na gumenych nozic¢kach.



tel:+421

Ovladacie prvky.
HLAVNY VYPINAC “POWER SWITCH* ON/OFF (umiestneny na boku stroja)
poloha ON: zapnutie do prac. “STAND BY* rezimu
poloha OFF: vypnutie z prac. “STAND BY* rezimu
VYPINAC “CANDY SWITCH*“ ON/OFF (umiestneny na &ele stroja)
OHREV VYHREVNEJ SPIRALY A OTACANIE MOTORA
poloha ON: zapnutie vyhr. funkcie stroja a ota€ania
poloha OFF: vypnutie vyhr. funkcie stroja a otacania

Zaradenie stroja

Stroj na cukrovu vatu je uréeny vyhradne na vyrobu cukrovej vaty . Toto zariadenie je konStruované a
predavané len pre obchodné uUlely a to osobam vysSkolenym k jeho obsluhe. Nie je uréeny na
pouzivanie v domacnosti. Jednotlivé typové variacie sa vzajomne odliSuju vonkajSim vzhladom a
velkostnym zhotovenim. Zariadenie je ur€ené do vnutorného suchého nevybudného prostredia, nie je
uréené do vonkajsieho prostredia.

Pracovny postup pri vyrobnej €innosti

Vlastny pracovny proces vyroby vaty pozostava z dvoch ukonov a to davkovania cukru do hlavy stroja
- a vyroby cukrovej vaty a jej nataCania. NataCanie vaty sa robi po obvode taniera , kedze pri tomto
type strojov sa zachytava vata na obvode. Vatu nikdy neto€ime pri osi hriadela. Pozor na hlave sa
nachadzaju dva kozené vodiace pruzky. Vatu nataCame na drevené paliCky alebo papierové kornuty.
Vatu je mozné pre jej dobré vlastnosti balit do PE sackov. Davkovanie cukru sa robi len vo vypnutej
polohe stroja a do hlavy sa méze dat maximalne 90% jej obsahu. Nikdy neméze byt hlava naplnena
az po vrch.

CUKOR A FARBIVA POUZIVANE PRI VYROBE CUKROVEJ VATY.

Pri vyrobe cukrovej vaty pouzivajte trstinovy alebo hrubozrnny repny cukor. Nepouzivajte jemné druhy
cukru lebo ich &astice mé2u uviaznut’ na ribone bez toho aby sa roztavili.

Farbiva pouzivajte vyhradne od firmy GOLD MEDAL znacky FLOSSINE.

Dodrzujte davkovanie na obale. NepouZivajte nadmerné mnozstvo farby. PouzZitim va&dieho mnoZstva
farby nez je doporuéené sa nedosiahne intenzivnejSi efekt zafarbenia. To je mozZné dosiahnut
navlh&enim cukru v pomere jedna polievkova lyzica vody na 2,25kg cukru.

Nezabudnite, Zze akakolvek nahrada farbiv inymi, ktoré obsahuju Skrob alebo Zelatinu zapri€ini
pripalenie farby na vyhrevné teleso a v kone¢nom désledku ho znehodnoti.

Navod na obsluhu

1) Po transporte, pred zahajenim samotnej prace so strojom nikdy nezabudnite uvolnit’
zabezpecovacie skrutky , ktoré slizia pri transporte na zabezpecenie hlavy stroja proti
pohybu. Skrutky uvolnite proti smeru hodinovych ruéiciek - na
doraz.. Pred transportom naopak zatiahnite skrutky v smere
hodinovych ruciciek.

1a) Na novych typoch strojov na cukrovu vatu sa aretacia
vykonava systémom Lock N Go, su¢asne po dvoch boénych
stranach stroja zamknutim alebo odomknutim éiernych pacok.

V pripade nezabezpecenia hlavy pred pohybom méze dojst’ k
olamaniu uhlikov.

2) Do taniera vlozte stabilizator a upevnite ho sponami.

3) Tanier polozte na spodnu Cast stroja tak aby hlava prechadzala
stredovym otvorom taniera a bol presne na strede

4) Do taviacej hlavy nadavkujte cukor - maximalne 90% jej obsahu. Pri
nedodrzani davkovania dochadza k nadmernym vibraciam. Po
nadavkovani hlavu lahko roztocte rukou aby sa cukor rovhomerne
usadil. Cukor nikdy nedopifiajte za chodu motora !!!

5) Hlavny vypina¢ prepnite do polohy ON, stroj je pripraveny

V pracovnom rezime.

6) Vypinac¢ ,“ CANDY SWITCH®“ prepnite do polohy ON .

Hlava sa roztoCi a za¢ne sa vyhrievat vyhrevné teleso. Po 45 sek. Zacne stroj produkovat cukrovu
vatu.




Ked je hlava prazdna alebo chcete ukongit vyrobu dajte vypina¢ , CANDY SWITCH , do polohy OFF.
Zacne sa cyklus ochladzovania hlavy ¢o trva cca 45-60sek. Po tomto cykle sa vypne automaticky
otacanie hlavy stroja. Po zastaveni, mozete hlavu opat naplnit cukrom a opakovat bod 6.

Cukrovu vatu zachytavame po obvode , pri éom sa snazime aby kornut nebol v nadobe. Tym by sa
cukrova hmota zrazala a zvysila by sa jej spotreba .

7) Pred ukon&enim prevadzky je potrebné spotrebovat vSetok cukor , ktory sa nachadza v hlave
pristroja. Hlavu pristroja treba vzdy chranit pred vniknutim vody!!!

8) Nepouzivajte hlavny vypina¢ , POWER SWITCH® na normalnu ( po€as prace) pracu so strojom!
Vyradili by ste chladiaci cyklus , ¢im by dochadzalo k znehodnoteniu vyhrevnej Spiraly!

Vypina¢ ,, POWER SWITCH" pouZite v pripade potreby k okamzitému ukonCeniu a vypnutiu stroja.

Cistenie a udrzba

Odpojte stroj z elektrickej siete. Uistite sa, Ze je stroj vychladnuty a pripraveny na Cistenie a udrzbu.
Odstrante zbytky cukru z hlavy stroja. Bez obav oplachnite tanier a stabilizator pod te¢ucou vodou.
Zakladnu odistite len zlahka vihkou handrou, pretoze nesmie byt v nadmernom styku s vodou.
Osobitnu pozornost venujte taviacej Spirale. Po odskrutkovani Styroch skrutiek a demontovani vrchnej
Casti hlavy, pristupime k demontazi nerezové obruce, v ktorej je umiestnena tavna Spirala. Odpojenim
napajacich drétov uvolnite tato ¢ast hlavy a mézete ju vybrat. Obru¢ so $piralou viozte do teplé vody
a tak sa zbavite skarbonizovaného cukru. Pokial je nanos vacsi, nechajte obru€ vo vode tak dlho, nez
sa nerozpusti. Nikdy na Cistenie nepouzivajte tvrdé, alebo kovové predmety a materialy, ale len
handri¢ku a vodu. Dobrou udrzbou sa zivotnost obruce predizuje.

Pri montazi dbajte na to, aby sa neposkodila keramicka izolacia a aby sa vodice pri dotahovani
nezohli, ¢im by sa Spirala odtahovala z obruce. Skontrolujte i nie su na obruci praskliny.

Pokial ano, je nutné obru¢ vymenit, inak sa mdze Spirala spalit. Pri nasadzovani hlavy skontrolujte ich
funkénost. Nikdy nepouzivajte hlavu, ktora je nalomena, pretoze pdsobenim odstredivej sily moze byt
prudko vymrstena samotna hlava, alebo ulomok z poSkodenej €asti hlavy. Po namontovani hlavy
v8etky skrutky dostatoCne dotiahnite a rozto¢te ru¢ne hlavu pre kontrolu vyvazenosti obruce a krytu
hlavy. Pozor na nadmerné dotiahnutie skrutiek hlavy, ktoré méze mat za nasledok prasknutie obruce.
Po spracovani cca 250 kg cukru sa odporuca skontrolovat uhlik a drziak uhlika a zberné krazky, a to
nasledovne: Odpojte stroj zo zasuvky. Vypnite ovladacie prvky stroja. Odskrutkujte Cierne plastové
skrutky (2+2) na bo¢nej strane pod hlavou stroja. Pod nimi su umiestnené v pruzine na konci s
uhlikom. Skontrolujte ich a ked su uhliky kratSie nez 1,3 cm, vymerite ich. Funk&né drziaky s uhlikom
zbavte zlahka utierkou, zbytkov cukru. Vedla drziakov uhlikov na bo¢nej strane, pod hlavou sa
nachadzaju dva proti sebe umiestnené kryty. Po ich odnati mézete skontrolovat stav zbernych
krazkov. Ak maju rovny povrch bez drazky a prirodzenu farbu, tak su v poriadku a vymena nie je
nutna. Pri Cisteni stroja a dielov pouZzivajte hygienicky nezavadné prostriedky.

Bezpeénost prace, upozornenia a proti poZiarne pokyny

Stroj vzdy pred dalSou manipulaciou a udrzbou odpojte z elektrické siete a nechajte prirodzene
vychladnut. Stroj nikdy nesmie prist do priameho kontaktu s vodou. Na Cistenie nepouzivajte Zieravé
a leptavé Cistiace prostriedky. Zariadenie je uréené do suchého vnutorného a nevybusného prostredia.
Nedotykajte sa horucich Casti stroja. Nezasahujte do elektrickych Casti stroja.

Zariadenie nesmie byt na horfavom podklade a musi byt vzdialené min. 0,5m od horfavych
materialov.

Zaru€na doba, servis a opravy

Zaru¢na doba na zariadenie, pre pravnické osoby a fyzické osoby - podnikatel 12 mesiacov od
datumu kupy. Pozaruény servis je k dispozicii v Servisnom stredisku firmy CORNICO Company, s.r.o..
Zaruka sa vztahuje len na vady spésobené vyrobcom (vady materialu, funkéné vady a pod.) a len
vtedy ak bolo zariadenie pouzivané podla navodu a zapojené na spravne napatie.

Zaruéné podmienky:

1. Zaruka sa poskytuje prvému kupujucemu (kto zariadenie kupil a bol zadkoleny na obsluhu)

2. Zarugné opravy sprostredkuje predavajuci v autorizovanom servise.

3. Zaruka sa predlzuje o dobu zaruénych oprav a vztahuje sa na predmetnu opravu.

4. Zaruka straca platnost pokial boli vady spdsobené:

dopravou, nehodou, neodvratnou udalostou (zivelnou pohromou), nasilnym, alebo neodbornym
zasahom do zariadenia, nevhodnym zaobchadzanim a nedostato¢nou udrzbou.

5. Zaruka sa nevztahuje na sucasti stroja, ktoré podliehaju beznému opotrebovaniu spésobeného
spravnym pouzivanim (uhliky, Spirala, o pod.)

6. Firma neruci za vady spdsobené pouZzivanim inych ako doporu€enych surovin, Cistidiel a spédsobom
Cistenia.




Pri uplathovani reklamacie zakaznikom, musi byt predlozeny platny zaruéni list, doklad o zaplateni
zariadenia (faktura), popis vady, pripadne iné poziadavky a informacie, zaroven a presna adresa
odosielatela (v pripade uplatneni na dialku) a kam ma byt zariadenia poslané. Reklamované
zariadenie musi byt vycistené. V pripade nedodrzania tychto podmienok bude uétovana manipulacia
a Cistenie na zariadeni. Nahradné diely k zariadenia sa dovazaju priamo od vyrobca zariadenia GOLD
MEDAL Products Co. USA.

Servisné stredisko.

Servis sa vykonava v prevadzke sidla dovozcu a to na adrese:

CORNICO COMPANY, s.r.o.

Diafni¢na cesta 16/B, 903 01 - Senec

TEL: 02/ 4552 3886, FAX: 4552 3887, cez prac. dni, Pon. — Pia. v ¢ase 8.00 - 16.00 hod.




